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cTani) i Bhecennn 3 possony CEN, rue de Stassart 38, B-1050 Brussels. Yci npasa o0 BUKOPUCTEHHS
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TeXHIMHOTO perynoBatHa Ta cnoms4oi nonitukn (JCCY) 3aboponero
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OCTY EN 10277-3:2007

HALJIOHANBLHWNA BCTYN

Llei cranpapt € ToToXHWIA nepeknag EN 10277-3:1999 Bright steel products — Technical delivery con-
ditions — Part 3: Free-cutting steels (MpyTku cranesi xkaniOpoeaHi. TexdivHi ymMoBu nocravadHs. Hactuna 3.
ABTOMaTHI cTani). _

TexHidHUA KOMITET, BigNOBInaNbHUI 3a Yeit ctangapt, — TK 2 «Mpokat copTosui, hacoHHMI Ta cnewi-
anbHi npoinin.

CraHgapT MICTUTb BUMOTHY, AKI BIANOBIAAIOTb YNHHOMY 3aKOHO4aBCTBY YKpaiHu.,

o cTanpapTy BHECEHO Taki pepakyitti aminn:

—— BUJTYMEHO NOMNEepeanin nosiagkosun marepian «epegmosa» o EN 10277-3:1999;

— CTPYKTYPHi enieMeHTH cTanpapty: « TuTynbHuh apkywy, «fepegmosay, «3micT», «HauioHansHui
BCTYN», NepLuy CTopikky Ta «Bibniorpadivdi pati» — odopmMnero arigHo 3 BUMOramu HauioHanbHoT cTaHpap-
Th3auil Ykpainu,

— cnoBa «Llen Esponencbxuit cTanaapty Ta «lia yactuna EN 10277» 3amiHeHdo Ha «Llen ctanpapt;

— y po3aini 2 HaBeaeHo «HauioHarbHe NOACHEHHAY, BUAINEHE B TEKCTI PaMKOI0;

— 3MIHEHO NO3HaKK O4MHWLL BUMIPIB 3TAHO i3 cepieto ctangaptis JCTY 3651-97.

EN 10277-1, Ha skuil € NOCUNAHHA B TEKCTI CTaHAapTy, NPUIHATO B YKpaiHi Ak HauioHanbHnh cTaHzapt
JCTY EN 10277-1:2007 (EN 10277-1:1999, IDT).

Konii HopMaTMBHUX AOKYMEHTIB, Ha AKi € NOCUNAHHA B UbOMY CTAH4APTI, MOXHA 3aMOBUTU B TONOBHOMY
DOHI HOPMATUBHUX AOKYMEHTIR.



OCTY EN 10277-3:2007
HAUIOHANBHUMN CTAHOAPT YKPATHU

MPYTKU CTANEBI KANIBPOBAHI

TexHiuHi yMOBUM nocTavyaHHs
Yactuna 3. ABTOMATHI cTani

MNPYTKA CTANIbHBIE KANTMBEPOBAHHbLIE

TexHn4eckmne ycrnosus NOCTaBKu
UacTe 3. ABTOMaTHbIE CTanu

BRIGHT STEEL PRODUCTS

Technical delivery conditions
Part 3. Free-cutting steels

YunHui Big 2009-01--01

1 COEPA 3ACTOCYBAHHA

1.1 Lien cTaHgapT yCTAHOBAIOE 3aranbHi TEXHIYHI YMOBY NOCTa4aHHA KanibposaHoT CcTani 8 NpAMux
nNpyTKax y Xono4HoTArHyTomy, o0ToveHoMy abo LuniosanoMy CTaHi 3 aBTOMaTHuUX cTanen.

1.2 Ue# crangapt gonosHioe EN 10277-1.
2 HOPMATUBHI NTOCUNAHHA

Lied ctanpapt MiCTUTL BUMOTH 3 THLLIMX CTARAAPTIB Y BUTNAAI AATOBaHNX | HEAaTOBAHUX NOCKUNaHb. L
HOpMaTUBHI NOCUNaHHA HAaBEAEHO Y BIANOBIAHUX MICLsSIX TEKCTY, a Nepenik ctaHaaprie nofaqHo Hkye. [ins
[aTOBAHUX NocuNaHs MisHiwi 3MiHu a6o nepernsag uux NyOnikayin CTooyoTbCA CTAHAAPTY TiNbKK B pasi,
AKLLO TX YyBEAEHO Pa3aMm 3i aMiHaMu 4u nepernsaom. [iA HeJaToBaH!UX MOCUNaHb YUHHO € OCTaHHA pejax-
uis yiei nybnikauil.

EN 10087:1998 Free-cutting steels — Technical delivery conditions for semi-finished products, hot-rolled
bars and rods

EN 10277-1 Bright steel products — Technical delivery conditions — Part 1: General.

HALIOHAINBHE NOACHEHHA

EN 10087:1998 AsToMaTHI cTani. TexHiuHi yMOBU NOCTaYaHHA ANs HaniBhabpukarTis, rapavexartannx
fIPYTKIB Ta KaTaHKku

EN 10277-1 MNpyTku cranesi kanibposadi. TexHiuxi ymoBYU noctayanHsa. Hacruna 1. 3aranoHi BuMoru.

3 TEPMIHU TA BUSHAYEHHA NOHATDL
[lns. EN 10277-1.

BupaxHa odgidinHe



OCTY EN 10277-3:2007

4 KNACU®IKALIA TA NO3HAYEHHA

4.1 Knacudikauia
Yci crani, 3a3Haveri B LIbOMY CTaHAAPTI, € HEMETOBAHUMUN AKICHUMN CTANAMMU.

4.2 lNosHaveHHA

Oue. EN 10277-1.

5 IH®OPMALIA NI YAC O OPMNAHHA SAMOBJIEHHA
Ons. EN10277-1.

6 BUPOBHUYNIA NMPOLEC
Ous. EN 10277-1.

7 BUMOT'N

7.4 Ximiuvun cxnan

7.1.1 AHani3 nnasku

XimiyHui cknap crani 3a nNasKkoBUM aHaT30M NOBMHEH BiANOBIOATN BUMOraMm, HaBeaeHum y Tabnuyi 1.

7.1.2 AHnanis npodykuir

Ipauunyni Bioxunu XiMiMHOTO cknagy roTosol npoaykuii Big NNaBKoBOro aHaniay 3a tabmmuelo 1 noBUHHI
BignoBsigaTu BMMOram, HaseaeHuM y Tabnmui 2.

7.2 Mexani4Hi BnRacTMBOCTI

MexaHiuHi BRacTMBOCTI cTanen NoBuHHI BignosinaTu:

— 1abnuui 3 ans cranei, He NpU3HaYeHUX ANs TepMivyHoro oopobneHns;
— 1abnuui 4 oNs YeMEHTOBHUX CTanei;

— 1abnuyi 5 gna noninwysaHnx cTanen.

7.3 QopaTtkosi abo cneuianbHi BUMOTrK
Dus. popatoxk B EN 10277-1.

8 KOHTPOJIHOBAHHA TA BUNIPOBOBYBAHHA
Lus. EN 10277-1.

9 MAPKYBAHHA
One. EN 10277-1.




Tabnuun 1 — Knacu cTani, xiMiuHWil cknag 3a nnaskoeum aHanisom®

OCTY EN 10277-3:2007

MosHaka crani Mapka crani Macosa vacTka XiMiuHUX eflemeHnTie, %
mapka Homep sriano 3 c Siac Mn Puake 8 Pb
Crani, He npuaHaveHi angs TepmivHore obpobneHHs
11SMn30 1.0715 | EN 10087:1998 <0,14 0,05%| 0,90—1,30 | 0,11 | 0,27—0,33 —
11SMnPb30 | 1.0718 | EN 10087:1998 <0,14 0,05 10,90—1,30 0,11 0,27—0,33 0,20—0,35
11SMn37 1.0736 | EN 10087:1998 <0,14 0,05°] 1,00—1,50 | 0,11 0,34—0,40 —_—
11SMnPb37 | 1.0737 | EN 10087:1998 <0,14 0,05 | 1,00—150 | 0,41 | 0,34—0,40 0,20—0,35
LiemeHToBHI cTani
10820 1.0721 } EN 10087:1998! 0,07—0,13 { 0,40 { 0,70—1,10 | 0,06 | Q,15—0,25 —
10SPb20 1.0722 | EN 10087:1998} 0,07—0,13 | 0,40 | 0,70~—1,10 | 0,06 | 0,15—0,25 0,20—0,35
15SMn13 1.0725 | EN 10087:1998{ 0,12—0,18 | 0,40 | 0,90—1,30 | 0,06 | 0,08—0,18 —
Moninwyeadi cTani

35820 1.0726 | EN 10087:1998| 0,32—0,39 | 0,40 | 0,70—1,10 | 0,06 | 0,15—0,25 —
35SPb20 1.0756 | EN 10087:1988] 0,32—0,39 | 0,40 | 0,70—1,10 | 0,06 | 0,15—026 0,15—0,35
36SMn14 1.0764 | EN 10087:1998{ 0,32—0,39 | 0,40 | 1,30—1,70 | 0,06 0,10—0,18 —
36SMnPb14 | 1.0765 | EN10087:1998] 0,32—0,39 | 0,40 | 1,30—1,70 | 0,06 | 0,10—0,18 0,15—0,35
388Mn28 1.0760 } EN 10087:1998{ 0,35—0,40 | 0,40 { 1,20—1,50 | 0,06 | 0,24—0,33 —
38SMnPb28 | 1.0761 | EN 10087:1998| 0,35—0,40 | 0,40 | 1,20—1,50 | 0,06 | 0,24—0,33 0,15—0,35
44SMn28 1.0762 | EN 10087:1998] 0,40—0,48 | 0,40 | 1,30—1,70 | 0,06 | 0,24—0,33 —_
44SMnPb28 | 1.0763 | EN 10087:1998| 0,40—0,48 | 0,40 | 1,30—1,70 | 0,06 | 0,24—0,33 0,15—0,35
46520 1.0727 | EN 10087:1998| 0,42—0,50 | 0,40 | 0,70—1,10 | 0,06 | 0,15—0,25 —
46SPbh20 1.0757 | EN 10087:1998} 0,42—0,50 | 0,40 | 0,70—1,10 | 0,06 | 0,15—0,25 0,16—0,35

Y Enemettur, He sasHadeHi s Ui Tabruyi, He J03BOMEHO BUKOPUCTOBYBATH B Pasi BUNMABMEHHA cTani 63 Y3roAKERHA i3 3aMOBHY-
KOM, 33 BUHATKOM TUX BUNAAKIB, KoNu LsOro noTpebye TexHonoria. [na nokpaweHHa o6pobnosanocti BUpOGHUK MoXe AoAaBaTy Taki

enlemeHTH, Ak Te, Bi Towo, AKWO e Y3rofKeHo nij Yac 3aMoBAAHHA.

? AKWO 3 TeXHOMOTIYHNX NPULMH BIABYBaEcTLCA DOPMYBAHHA 0cOBMBUX OKCUAIR, TpeSa yarofKyBaTit BMICT KpEMHito B AianasoHi

(0,10—0,40) %.

Tabnuus 2 — MpadnyHi BIAXUAKW XimMibyHore cknagy rotoeol npoaykLil Bia nnaskoeoro aHanisy 3a rabnuueio 1

MakcumanbHo aonyctTumui L. " MakcuManeHo gonyctumMui r - 9
EnemenT | ymicT sa nnaskosum ananisom, || PEHUSHI BIAXMAU Il Enement | ymict 3a nnaskosum ananisom, | ! PaAVHRI Bmanuo )
Macosa vacTka, % MacoBa vactka, % MacoBa yacTka, % MacoBa vacTka, %
Cc £0,30 +0,02 P <0,06 + 0,008
>0,30<0,50 0,03 > 0,06 <0,11 +0,02
Si <0,05 + 0,01 S <0,33 +0,03
>0,05<0,40 + 0,03 > 0,33 <0,40 £ 0,04
Mn <£1,00 + 0,04 Pb £0,35 + 0,03
>1,00<1,70 + 0,06 -0,02

P «t» osHayae, WO ACMYCTUMO BUXOAWTY 3a rPAHULIC TINBKU 33 OAHUM 3HAUEHHAM: 3a BEPXHBOIK 260 32 HUKHEOIO FRaHLeto (3a

Tabnuer 1), ane ne 3a oGoma oaHovacHo.




DCTY EN 10277-3:2007

TaGnunus 3 — MexaHiyHi BnacTMBOCTi aBTOMaTHNX CTanei, He NpU3HadYeHnx Ans Tepmiunoro o6pobnerHs

Mo3Haka cTani

Mexaniuni snactusocti”

Tosmea“, xaTaHi 3 o6TouypaHHam (+SH) XON0[HOTATHYTI (+C)
Mapka Homep . TBEpAICTS?, R, Rpo.2”, HiMm?, Rn, As, %,
HB Himm® MiH. Hivm’ MmiH.
118Mn30 1.0715 25<10 — — 440 510—810 6
11SMnPD30 1.0718 >10<16 — — 410 490—760 7
11SMn37 1.0736 >16<40 112—1869 380—570 375 460—710 8
11SMnPb37 1.0737 >40<863 112—169 370—570 305 400—650 9
>63 <100 107—154 360—520 245 360—630 9

" Dnn TOBWNHM < 5 MM MeXaHiuHi BNacTUBOCTI Y3rofpkyioTh Nij Yac 3annTy Ta 3aMOBNAHHA.
2 Tinskn gns Bigoma.
¥ Bna wrabosoro npoKaTy BiAX1N YMOBHOI rpaHnUi NAMHHOCTI (Rpe2) HE NoBUMEN NepeBulyBath —-10 %, TMMuacoBoro onopy (Ry) — 10 %.

Tabnuua 4 — Mexanivudi BNacTUBOCTI aBTOMATHUX cTanel ons LeMeHTyBaHHs

No3anaka cTani

MexaHiuHi BnacTusocTi”

Toswnra®, kataHi 3 o6TouyBarHam (+8H) X0nogHoTArHYTI (+C)
Mapka Homep - TBEpAicTL?, R Rpo2”, Himm?, o As, %,
HB Himm® MiH. H/mm? MiH.
10820 1.0721 >25<10 — — 410 520—780 7
10SPb20 1.0722
>10<16 — —_ 390 490—740 8
>16<40 107—156 360—530 360 460—720 9
>40<63 107—1586 360—530 295 410—660 10
>63 <100 105—146 350—490 235 380—630 1"
158Mn13 1.0725 25510 — — 450 560—840 6
>10<186 - -— 430 500—800 7
>16 <40 128—178 430—600 390 470—770 8
>40<63 128—172 430—580 350 460—680 9
>63 <100 125—1860 420—540 265 440—650 10

N [Ona ToBwnHY < 5 MM MexaniuH BRacTMBOCT] Y3ropkyoTh N Yac 3annTy Ta 3aMOBSHHA,
2 Tinbku onA Bigoma.

9 Ina wTaBoBoro NpoKaTy BiAXMN YMOBHOT rpaHnui NIMHHOCT (Rpo2) He NoBWHeH NepeenLlyBaTv —10 %, TMMUACOBOIO onopy {Ry,) — * 10 %.




Tabnnua 5 — MexaHiuni BNacTUBOCTI aBTOMaTHUX cTanei ANS rapTyBaHHs

MNoaHaka crani

MexaHiuHi BracTuBocTi®

T 9.2 KaTaHi 3 06ToYyBaHHAM XONOAHATAMHY T XONOJHOTATHYTI + rapTy- rapTyBaHHA + BignyckaHHa +
°B"'::';a ’ (+SH) (+C) gaHHA + BignyckaHHaY (+C +QT) | xonogHe sonouinns (+QT +C)
. Ry02” ) R R
TBepAicTL, Rm, 902 4 Rn”, As, %, P21 R, As, %, P2, Ram, As, %
uapra rowep HB H/mm? Hivm H/mm® :;liH. H/MMZ' Himw® :niH‘ H/"_"Mz' H/mm’ ;iﬂ. '
MiH Min. MiH.

35820 1.0726 >25<10 — —_ 480 640—880 6 — — — 600 700—870 9
355Pb20 1.0756

>10<186 —_ —_ 400 590—830 7 —_— —_ — 580 700-~850 11

> 16 < 40 154—201 520—680 360 560—800 8 380 600—750 16 550 700—850 12

>40<63 154—198 520—670 340 530—760 9 320 550—700 17 530 650—800 13

>63<100 149—193 500—650 300 510—680 9 320 550700 17 500 650—800 14
36SMn14 1.0764 >5<10 — — 500 660—960 6 —_ —_ — 560 750—1000 6
36SMnPb14 | 1.0765

>10<16 — —_ 440 620—900 6 — — —_ 530 740—990 6

> 16 £ 40 166—222 560—750 390 600—840 7 420 670—820 15 470 720-—-970 8

>40<63 166—219 560—740 360 580—780 8 400 640790 16 420 680—930 9

>683<100 163—219 550—740 340 560—760 9 360 570720 17 400 580-—840 9
38SMn28 1.0760 >5<10 —_ — 550 700—960 6 —_ — —_ 700 850—1000 9
38SMnPb28 | 1.0761

>10<16 — —_— 500 660—930 6 _— _ — 680 775925 10

> 16 <40 166—216 560—730 420 610—850 7 420 700—850 15 650 700--900 12

> 40 <63 166—216 560—730 400 600790 7 400 700—850 16 650 700—900 13

>63<100 163--207 550—700 350 580760 8 380 630800 16 500 625—850 14
44SMn28 1.0762 | 25<10 - — 600 | 760—1030% { 5% — - — 710 850—1000 9
44SMnPb28 | 1.0763 .

>10<16 —_ —_ 530 710—980% 5% — — — 710 850—1000 9

> 16 < 40 187—242 630—820 460 660—900° 6% 420 700—850 16 660 700—900 1

>40<63 184—235 620—790 430 650—870 7 410 700—850 16 660 700—900 12

>63< 100 181—231 610—780 390 630—840 7 400 700850 16 660 700—900 12

2002:€-2220) N3 AL00



100Z:€-22201 N3 ALOT

@ Kineuw Tabnud 5
MexaHiuni eriactusocti’

flosraka crani 0.2 kaTaHi 3 o6 TouyBaHHAM XOMOAHOTAMHYTI XOMOAHOTAHYTI + rapTy- rapryBaHHs + gignyckaHHa +

ToewuHa ™", (+SH) +C) BaHHs + BianyckaHus® (+C +QT) |  xonogHe Bofouitka (+QT +C)
MM j
; Ry05” 5 o R R
teeppicty’, R 0.2 1 Re's A, %, w02 R, As, %, 002 Ry, As, %,
mapka Homep HB H/mm? H/MMI' Himm® :niH. H/"_"M2' H/mm? MiH. H/'Y'Mz' Himm® :ﬂiH.
MiH. MiH. MiH.
46820 1.0727 >5<10 - — 570 740—980 5 — — — 680 850—1000 8
46SPb20 1.0757

>10<16 — — 470 690—930 6 — — —_ 650 800—950 9

>16<40 175225 590—760 400 640—3880 7 430 650—800 13 620 700—850 10

> 40 <63 172216 580—730 380 610—850 8 370 630780 14 620 700—850 11

>63 <100 166—211 560—710 340 580—770 8 370 630—780 14 580 650—850 1"

Y flna Hekpyrnux Bupo6is y saraptosaHomy i BianyweHomy crani gus. EN 10277-1, pucyHok At

2 st TOBUMHMA < 5 MM MexaHiuHi BNACTMBOCTE YIroRyIoTh MM/ Uac 3anuTy Ta 3aMOBMAHKA.

9 Ui aHaueHHs TaKoX iricHi gns crady «3arapToBaHuii + BignylieHui + o6ToueHU>.

? Tinbku 4ns sigoma.

9 [Ins wrabosoro ripokary Bigxust yMOBHOT rpaHuty nnuHHocTi (Ryoz) He noeuHeH nepesuiysaTn —10 %, TuMuacosoro onopy (Rm) — £ 10 %.

9Y cnoci6 cHrbHOro 0BTUCHEeHHS L CTani MoXyTb MOCTAYATH 3 MiHIMATBHUM TUMUACOBUM OIOPOM (R) 920 H/mne’ i mitimansium sugoxeHHam (A) 4 %.




OCTY EN 10277-3:2007

Koa YKH[ 77.140.10; 77.140.60

Kniouogi cnoea: npyTku cranesi kanicposai, XONOAHOTArHYTI, 06TOUEHI, WwnichoBaHi. XiMidHKA cknaa.

ABTOMATUYHI CTan, rpaHuYHi BIAXUIN.
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