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AOCTY I1SO 209-1:2002

NEPEAMOBA

1 BHECEHO: [loHeUbKuii AepX)aBHuii HayKoBO-A0CNIAHWA Ta NPOEKTHUA IHCTUTYT KONbOPOBUX MeTanis

NEPEKNAL | HAYKOBO-TEXHIYHE PEJAIYBAHHA: B. 3onoTyxiH, A-p TexH. Hayk; Jl. CkpabiHa,
kaHg. TexH. Hayk (HaykoBui kepisHuk); J1. Kykca

2 HAOAHO YUHHOCTI: nakas lepxcTtanpapty Ykpainu 8ig 12 wepsHns 2002 p. Ne 357 3 2003-07-01
3i BMiHOK TEPMIHY YMHHOCTI 3rigHo 3 Haka3om Ne 60 sig 31 BepesHs 2004 p.

3 Crangapr signosinae 1SO 209-1:1989 Wrought aluminium and aluminium alloys — Chemical composition
and forms of products — Part 1: Chemical composition (AnioMiHin Ta anioMiHiesi cnnasu 3gedop-
moBHi. XiMiuHUI cknag Ta Buau npoaykuil. YactuHa 1. Mapku)

CtyniHb BignoBigHocTi — igeHTudHuiA (IDT)
Mepeknag 3 aHrniAceLKoi (en)

4 YBEOEHO BMEPWE

MpaBo BNacHOCTi Ha Liei JOKYMEHT HanexuTs Aepxasi.
BiaTeBoploBaTu, TUpaxyBaTy | pO3NOBCIOAXYBATH MOro MOBHICTIO Y4 YaCcTKOBO
Ha Bynb-skux Hocinx iHdopmauii 6e3 odpidiiHoro nossony 3abopoHeHo.
CToCOBHO BperynioBaHHs fipas BnacHocTi Tpeba 3sepTaTucs Ao [lepxcnoxuecraHaapTty YkpaiHu

lepxcnoxvscTangapT Ykpainm, 2004
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AOCTY 1SO 209-1:2002

HALIOHANBHUA BCTYN

Lle# ctanaapT € ineHTuuHui nepeknag SO 209-1:1989 Wrought aluminium and aluminium alloys.
Chemical composition and forms of products — Part 1: Chemical composition (Antomixin Ta anomiHiesi
cnnasu 3gedopmoBHi. XiMi4HUIA cknag Ta Buay npoaykuii. YactuHa 1. XimiuHuin cknag).

TexHiyHuUin KOMiTeT, BiANOBiganbHUiA 3a yen ctangapt, — TK 11 «KoneopoBi MeTanu i cnnasu».

CraHgapT MiCTUTb BUMOr#M, siKi BiANOBIAa0TL YAHHOMY 3aKOHOOaBCTRY.

Liet ctanpapt aonosHioe FOCT 4784-97 «AMOMUHWIA 1 cnnasbl anoMUHMeBbie AedopMupyemsle,
Mapku» MapkaMu CrinaBiB CUCTEMN «aiOMiHIR-KPEMHIA», a Takox BaraTbma iHWWMK Mapkamy aniomiHi-
€BUX CNMasis.

[o cTaHaapTy BHECEHO Taki pefakuiniHi aMmiHu:

— BMNYyYeEHO nonepefHivi gosigkoBuii maTtepian «Bctyny;

— cnoBa «uA YacTuHa 1ISO 209» 3MiHeHO Ha «LUeil cTaHaapTy;

— 3MiHEHO HaaBy cTaraapty: «HactvuHa 1. XiMiyHui cknag» Ha «HactuHa 1. Mapkuy;

— pno po3ainy 2 «HopmaTueHi nocunadHsa» AgonydyeHo «HauioHansHe NOACHEHHS», AKe B TEKCTi BU-
OineHo paMkoto;

— CTPYKTYPHI enemeHTH Lpboro ctanaapty: «ObknaguHky», «lepeamoBy», «HauioHansHUi BCTyNy,
«BibniorpadivHi gaHi» — oopmneHo 3rigHo 3 BUMOrammn HayioHanbHO! cTaHAapTr3ayii Ykpainu.

Y ctaHgapTi BXuTO TepMiH 3aethopMOBHMIA anlMiHIEBUI cnnae, OCKINbKK 3rigHO 3 BUMOraMu Ao
Tepminis ICTY 3966-2000 «TepmiHonoria. 3acaav i npasuna po3pobAsaHHA CTaHaapTie Ha TEPMIHU | BUS-
HaYeHHs NOHATbY: 3aedopPMOBHUI (ru OeghopMuUpyemMsIll) — 3[aTHWIA CTaTV 30ePOPMOBaHMUM (SKOTO MOXHA
3nedopmysaTtu); 3nedropmoBanun (ru deghopmuposaHHsiil) — ToW, wWwo Habys aedopmadii (3nedopmos-
HOro CTaHy); aecdopmoéBanun (ru degpopmupyemsbil) — ToR, wo nepebysac y npoueci AedOPMyBaHHS;
AedopmyBanbHui (ru dehopmupyroujull) — npusHadernin nedopmyeati; aecdopmiBHui (ru degbopmu-
pyrowud) — 3gatHnin pecopmyBaTu.

A Takox TepMiHW BUNpecyBaHui (BUKyBaHui) BUPI6, ockinbkn 3a [JCTY 3966 npecésaHuin (k6Ba-
Hu#W) TON, wo nepebyBae y npoueci npecyBaHHA (KyBaHHS).

Nonatkn A, B — 060B’a3K0BI.

Koriito JOKYMEHTIB, Ha siKi € MOCUNaHHA B LibOMY CTaHAapTi MoXHa oTpumaTtu B HauioHansHomy doHgi
HOPMaTUBHUX AOKYMEHTIB.



ACTY ISO 209-1:2002
HALIOHATTbHUW CTAHOAPT YKPAIHU

ATNIOMIHIA TA ATIIOMIHIEBI CNAABUM 3[IE®GOPMOBHI
XIMIYHUW CKNAL TA BUAU NPOAYKLUIT

Yactuna 1. Mapku

AIMIOMUHUA N ATIFOMUHWEBbLIE CMIABbLI IE®OPMUPYEMBIE
XUMUYECKUI COCTAB U BUALI MPOOYKLMA

Yacte 1. Mapku
WROUGHT ALUMINIUM AND ALUMINIUM ALLOYS
CHEMICAL COMPOSITION AND FORMS OF PRODUCTS
Part 1. Marks

YuHHun Big 2004-07-01

1 COEPA 3ACTOCYBAHHA

Lieh cTaHgapT ycTaHOBMOE BUMOMN A0 XiMiYHOFO cknaay 30edOpMOBHOro anMiHio i 3anecdopmos-
HUX anioMiHieBuX crnnaeis.

2 HOPMATUBHI NOCUNAHHA

HasefeHi HK4Ye HOPMaTUBHI JOKYMEHTU MICTSITb MOMOXEHHS, AKi Yepe3 NOCUNAHHS B LLbOMY TEKCTi
CTaHOBIATL NOSIOXEHHA LIbOro cTaHaapTy. Ha Yac onybnikyBaHHs LibOro craHgapTy 3a3HadeHi HopMaTUsHi
OOKYMEHTU Bynu YnHHI.

Yci HopmaTtuBHi JOKYMEHTU NignsraTs nepernsay, i ydsacHukis yroa, 6a3oeaHmx Ha LiLoMy cTaHaapTi,
3anpouwylTb BUSHAYNTU MOXMBICTb 3aCTOCYBAHHSA HAWHOBILLMX BUAAHb HOPMATUBHUX JOKYMEHTIB, Ha-
BeaeHUx Hwkde. Ynenn [EC ta ISO BnopsagKoBYHOTL KATanNorM YMHHUX MdKHapOoAHUX CTaHaapTis.

1ISO 2092:1981 Light metals and their alloys — Code of designation based on chemical symbols

ISO 3134-1:1985 Light metals and their alloys — Terms and definition — Part 1. Materials.

HAUIOHAINBHE MOACHEHHSA

1ISO 2092:1981 MeTtanu nerki Ta ix cnnasu. Kog nosHadaHHs, KUl 3aCHOBaHUIN Ha XiMiYHUX CUM-
Bonax

ISO 3134-1:1985 MeTtanu nerki Ta ix cinasn. TepmiHu Ta Bu3HauaHHsa, Yactuna 1. Matepianu.

3 TEPMIHN TA BUSHEYAHHA NOHATDb

Y LbOMY CTanaapTi 3aCTOCOBYKOTH BU3HAYEHHS MOHSATDL LWOA0 anioMiHilo Ta anoMiHieBux cnnasis, 3rigHo
3180 3134-1.

4 XIMIYHUIA CKNAQ

XiMivHWIA cknag (macoBi 4acTkn, %) anoMinito Ta armoMiHieBUx cnnasie HaBeaeHo y Tabnuusx 1—7.
[ns BcTaHOBNEHHN BiANOBIAHOCTI OTPUMAHMX MACOBMX HACTOK KOMIMOHEHTIB 3HAYEHHAM, HaBegeHux y Tab-
nnusx 1—7, pesynbTaT BAMIPOBaHHSt MACOBUX 4acToK abo iX 0BuMCnIoBanbHi 3Ha4EHHS OKPYIIstOTL BifIo-

BuaaHHs odiuiinHe



ACTY IS0 209-1:2002

BiAHO 00 AogaTka A. BignoBigHiCTe He 3aBaxae MOXNMBOI NPUCYTHOCTI iHWWUX HE HaBedeHux y Tabnuusx
eneMeHTIB. AKLL0 cnoXuBadYeBi HeObXiAHO YCTAHOBUTU BUMOTYM ANA MEX iHLWWX eNeMeHTiB, ski He BcTa-
HoBneHi Tabnuusammn 1—7, Toai HeobxingHO yknacTn yroay 3 BUpoBHUKOM.

«IHWe» BU3Ha4aTh AK PisHMUo Mix 100 % i CyMOK BCiX iHLWNX MPUCYTHIX METaNeBnX enemMeHTIB
kinokicTio Big 0,010 % abo HinbLue KOXHOro, BU3HAYEHMX i3 TOHHICTIO 40 APYroro AeCATKOBOro 3Haka ne-
pes 0OYUCMIOBAHHAM CYMMU.

3acToCOBYIOTb KOA NO3HAYaHHA BignoBigHO A0 npuHUMniB, 3aknageHux B ISO 2092. Oaxak aeski no-
3HaKu BiAPI3HATLCS Bif kodis HaseaeHux B ISO 2092 i He MoxyTb 6yTK 3MiHeHI, W06 YHUKHYTY Henopo-

3YMIHHA.



Tabnuus 1 — Anomidin. Cepis 1000
flosHaku MixHapoaHui IHwi A .
Mapoxk, peecTpauinHun Mexa Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr MpumiTkn n.’?ﬁ’)"'
1s0 " HoMep KOXHMiA | 3aransHa’ | MW
MiH. — — — — — — — — — — — 99,80
Al99,8(A) 1080A Ga:0,03 makc.
Makc. 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 - 0,06 0,02 — 0,02 — —_
MiH. — — — — — — — —_ — — — 99,70
Ai99,7 1070A
Makc. 0,20 0,25 0,03 0,03 0,03 — 0,07 0,03 —_ 0,03 — —
MiH. — —_ — — — — — — — Ga:0,03 makc. — — 99,70
E-AI99,7 1370 B:0,02 maxkc.
MakKc. 0,10 0,25 0,02 0,01 0,02 0,01 0,04 —_ = IV4Ti +0,02 makc. 0,02 0,10 —
MiH. — — — —_ — — — —_ —_ V:0,05 maxkc. — _ 99,60
Al99,6 1060
Makc. 0,25 0,35 0,05 0,03 0,03 — 0,05 0,03 - 0,03 — —
MiH. — — — — — -— — — — — — 99,50
Al9g,5 1050A
Makc. 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 — 0,07 0,05 — 0,03 — —
MiH. —_— . — — _— _ —_ — — Ga:0,03 makc —_ — 99,50
E-Al99,5 1350 B:0,05 makc.
Makc. 0,10 0,40 0,05 0,01 — 0,01 0,05 —_ — V+Ti:0,02 makc. 0,03 0,10 —
MiH. — — — — — —_ - — — — — 99,30
Al99,3 —
Mmakc. 0,3 0,3 0,05 | 0,025 | 0,05 — 0,1 0,15 — 0,05 — —
MiH. —_ — — — — — — — — — 99,00
Al99,0 1200 Makc. 1,0: 0,05 0,05 — — 0,10 0,05 — 0,05 0,15 —
Si+Fe
MiH. —_ 0,05 —_— —_ — —_ — — Be:0,0008 makc. — — 99,00
. _ N _ _ TinbkM Ans .
A199.0 Cu 1100 Makc 0,95: 0,20 0,05 0,10 3BAPIOBANBHNX 0,05 0,15
’ Si+Fe enexTpoAis
i 3BapIOBaNIbHOIO
apoty

) lus. poaatok B. MosHaky «E» BUKOPUCTOBYIOTE 4NN aMHOMIHIEBUX CMNABIB i3 FAPaHTOBAHUMU ENEKTPUMHUMU XAPAKTEPUCTUKAMM.

2) NoaHaky i3 4oTUPLOX LMP B3ATO 3 «Registration Record of international Alloy Designations and Chemical Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alloys»,

onybnikosalvx AntoMiHieoto Acouiayieto BauwiHrtoH, okpyr Konymois,

%) Cyma Tak 3BaHMX «HWNX» MeTanesux enemenTis 0,010 % abo Binbiie, KOXHOTO i3 HUX BUPAXAIOTL APYIUM AECSTKOBUM 3HAKOM MICNS KOMYU nepes 0BUMCRIOBaHHAM CyMU.
4 BmicT antomiHilo, 0TpUMaHoro HepacdpiHoBaHUM cnocobom, obuncnTs 3a pisHullelo Mix 100 % Ta cyMoK yCiX iHILMX MeTaneBux enemeHTiB, MPUCYTHIX y kinkkocTi 0,010 % abo Ginbwe

KOXHOIO 30Kpema, 1o X BU3Ha4aKTh i3 TOYHICTIO A0 APYroro AeCATKOBOrO 3HaKa MiCMs KoM A0 06UUCTIIOBAHHA CYMU.

Z002Z:1-60Z OSI ALOY



Tabnwuuna 2 — Antomidiesi cnnasn. Cepisi 2000 — Al Cu

MbkHapoaruit i ie
n°3H?§aO“14)apOK’ peecTpauinnwin | Mexa Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr MpumiTtku N 3 Amng
HoMep KOXHWA | 3aranbHa Hin
MiH. — — 2,2 — 0,20 — — — — —_ —
Al Cu2,5 Mg 2117
makc. | 0,8 0,7 3,0 0,20 | 0,50 | 0,10 | 0,25 — — 0,05 0,15
. MiH. 0,20 — 3,5 0,40 0,40 — — — — . . 8 —_ —
Al Cu4 Mg Si 2017 Ti + Zr:0,20 makc. Pewta
MaKc. 0,8 0,7 4.5 1,0 0,8 0,10 0,25 0,15 — 0,05 0,15
MiH. | 0,20 — 3,5 0,40 | 0,40 — — — — —_ —
Al Cu4 Mg Si(A) 2017A Ti + Zr:0,25 Makc.
MaKC. 0,8 0,7 4.5 1,0 1,0 0,10 0,25 -— -— 0,05 0,15
i MiH. | 0,50 — 3,9 0,40 | 0,20 — — — — i . 8 — —
Al Cu4 Si Mg 2014 Ti + Zr:0,20 maxkc.
Makc. 1,2 0,7 50 1,2 0,8 0,10 | 0,25 0,15 —_ 0,05 0,15
Al Cus Si Mg(A) 0014A MiH, 0,50 — 3,9 0,40 | 0,20 — — — — {Ti + Zr:0,20 makc. — —
u4 Si
¢ makc. | 0,9 0,50 5,0 1,2 0,8 0,10 | 0,25 | 0,15 — |Ni:0,10 makc. 0,05 0,15
MiH. — — 3.8 0,30 1,2 — — — — — —
Al Cu4 Mgt 2024 Ti + Zr:0,20 maxc.”
makc. | 0,50 0,50 49 0,9 1,8 0,10 0,25 0,15 — 0,05 0,15
Al Cud Pb M 0030 MiH. —_ — 3,3 0,20 | 0,50 — — — —  |Pb:0,8p001,5 — —
U
S Makc. 0,8 0,7 4.5 1,0 1,3 0,10 | 0,50 0,20 — |Bi:0,20 makc. 0,10 0,30
Al Cub BI Pb 2011 MiH. -— — 5,0 — —_— —_ — — — 1Bi:0,20 00 0,6 —_ —
makc. | 0,40 0,7 6,0 — — —_ 0,30 — —  |Pb:0,20 no 0,6 0,05 0,15
MiH. — — 5,8 0,20 —_ — — 0,02 0,10 — —
Al Cué Mn 2219 V:0, 05 oo 0,15
makc | 0,20 0,30 6,8 0,40 0,02 — 0,10 0,10 0,25 0,05 0,15

2002:1-60Z OSI ALOT

) lus. nopatox B.

2 NosHaku i3 4oTMPLOX Wdp B3ATO 3 «Registration Record of International Alloy Designations and Chemical Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alioys»,
onybnikoBaHux AnioMinieBoto Acodiauieto, Bawinrron, okpyr Konymbis.

3) Cyma Tax 3BaHux «iHlumx» meTanesnx enementis 0,010 % a6o 6inbwe, KOXHOro 3 HUX BUPaXaloTh APYTUM AeCATKOBUM 3HAKOM MICMA KOMW Nepes 06UUCTIOBAHHAM CYMU.

4 Cyma Ti + Zr o6MexyeTbes TiNbKU ANS BUAIPECOBAHUX | BUKYBaHUX BUPOBIB | Tinbku BIANOBIAHO [0 AOTOBOPY MK BUPOBHUKOM Ta CTIOXUBaYeM.



Tabnuua 3 — Anwomidiesi cnnasu. Cepia 3000 — Al Mn

) iue. nogarok B.

) NoaHaku i3 4oTUpLOX Undp B3ATO 3 «Registration Record of International Alioy Designations and Chemical Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alloys»,
ony6nikosannx Aniomitiesoto Acolliallieto, BawiHrtoH, okpyr Konymbis.
3 Cyma TaK 3BaHuX «iHwux» meTanesux enemenTis 0,010 % abo Ginblue, KOXKHOTO 3 HUX BUPAXAKTb APYTUM AECATKOBUM 3HAKOM NICNA KOMU nepes 06HMCNIOBAHHAM CYMU.

Tabnuua 4 — Anominiesi cnnasu. Cepia 4000 — Al Si

No3naka mapok MixHapoaru L
1 ' | peecTpauiiHui | Mexa Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr Mpumitku . g | AMOMIHIA
1ISO Homep KOXHAW | 3aranbHa
MiH. — — —_— 0,30 0,20 —_ — — -—_ — —
Al Mn0,5 Mg 0,5 3105
Makxc. 0,6 0,7 0,30 0,8 0,8 0,20 0,40 0,10 — 0,05 0,15
MiH. —_— — — 0,9 — — — —_ — — —
Al Mn1 3103 Ti + Zr:0,10 makc. Pewra
makc. | 0,50 0,7 0,10 1,5 0,30 | 0,10 0,20 — — 0,05 0,15
MiH. —_ — 0,05 1,0 — — — — - — —_
Al Mn1 Cu 3003
Makc. 0,6 0,7 0,20 1,5 — — 0,10 — - 0,05 0,15
MiH. —_ — —_ 1,0 0,20 — — -— — —_— —_
Al Mn1 Mg0,5 3005
MaKc. 0,6 0,7 0,30 1,5 0,6 0,10 0,25 0,10 — 0,05 0,15
MiH. — _ — 1,0 0,8 — —_— — —_ — —
Al Mn1 Mg1 3004
makc. | 0,30 0,7 0,25 1,5 1,3 — 0,25 — — 0,05 0,15

Mo3Haka MixHaponaHui IHLi
Mapox, peectpauitiin | Mexa Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti zr MpumiTkn N 3| Antominin
1so" HOMeEp KOXHUIR | 3aranbHa
. MiH. 4,5 — — — —_ — — — — — —
Al Si5 4043
Makc. 6,0 0,8 0,30 0,05 0,05 — 0,10 0,20 — 0,05 0,15
MiH. 45 —_ — — _ — — —_— —_— . — —
Al Si5(A) 4043A Be : 0,0008 makc. Peura
MaKC. 6,0 0,6 0,30 0,15 0,20 — 0,10 0,15 — |Tinbku ANS 0,05 | 0,15
. 11.0 3BaproBanbHnX
MiH. , — — —_ — — — — — iBi - — —
Al Si12 4047 e 222
makc. | 13,0 | 08 | 0,30 | 0,15 | 0,10 — | 020 — —  |PIOBRMBHOTO APOTY | g o5 0,15
MiH. 11,0 — — —_ — — — — — — —
Al Si12(A) 4047A
Makc. 13,0 0,6 0,30 0,15 0,10 — 0,20 0,15 — 0,05 0,15

" Qus. poparok B,
2 MNoaHakw i3 4YoTupbox yudp 83sTO 3 «Registration Record of International Alloy Designations and Chemical Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alloys»,
ony6nikosaHux AnioMiHieBoio Acouiatiiclo, BawiHrtod, okpyr Konym6is.
3 Cyma Tak 3Banux «iHWwUx» MeTanesux enemenTis 0,010 % abo Ginsblie, KOXHOrO 3 HUX BUPAXaAIOTb APYIUM 4ECATKOBUM 3HAKOM MiCNS koMu nepes 064UCnIoBaHHAM CymMu.

200Z:1-602 OSI ALOT



Taénuus 5 — Aniomidiesi cnnasu

. Cepist 5000 — Al Mg

Mo3naxa MbxHapoaHui THLW
MapOoK, peecTpauiniun | Mexa Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr MpnmiTkn " 3 | ATIOMIHIA
1SO 1) HOmep KOXHUK 3aranobHa
Al Mg1(B) 5005 MiH. — — — — | 050 | — — — — — —
MaKc. 0,30 0,7 0,20 0,20 1,1 0,10 0,25 — — 0,05 0,15
Al Mg1,5(B) 5050 MiH. — — —_ — 1,1 — — — —_ — —
makc. | 0,40 0,7 0,20 0,10 1,8 0,10 0,25 —_ —_ 0,05 0,15
Al Mg2 5251 MiH. — — — 0,10 1,7 — — — —_ — —_
Pewra
Makc. | 040 | 0,50 | 0,15 | 0,50 2,4 0,15 | 0,15 | 0,15 — 0,05 0,15
Al Mg2,5 5052 MiH. — — — — 2,2 0,15 - — — — —
MaKC. | 025 | 040 | 0,10 | 010 | 28 | 035 | 010 | — | — 0,05 0,15
Al Mg3 5754 MiH. —_ — — —_ 2,6 — — _— — [Mn+ CrsBig — —
makc. | 040 | 0,40 | 0,10 | 0,50 3,6 0,30 | 0,20 | 0,15 — |10p0086 0,05 0,15
Al Mg3 Mn 5454 MiH. — — — 0,50 2,4 0,05 -— — — — —
MAaKcC. 0,25 0,40 0,10 1,0 3,0 0,20 0,25 0,20 — 0,05 0,15
Al Mg3 Mn(A) 5554 MiH. — —_ _ 0,50 2,4 0,05 — 0,05 — | Be:0,0008 maxkc. — —
025 | 0,40 | 0,10 | 1,0 | 30 | 020 | 0,25 | 0,20 Tinbku Ans 0,05 0,15
Make. ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ~ __|3BapioBanbHnX ’ 4
Al Mg3,5 5154 MiH. — — — — 31 | 015 | — — — |enexTpopiB i — —
3BapPIOBaNbLHOIO
MaKc. 0,25 0,40 0,10 0,10 3,9 0,35 0,20 0,20 — 0,05 0,15
ApoTy
Al Mg3,5(A) 5154A MiH. — — — — 3,1 — — —_ — |Be:0,0008 makc. — —
Tinbky a4ns
makc. | 0,50 0,50 0,10 0,50 3,9 0,25 0,20 0,20 — | 3papiosanbhux 0,05 0,15
enekTponis i
3BapIOBaibHOMo
Aapoty
Mn + Cr Bia
0,10 oo 0,50
Al Mg4 5086 MiH. — — — 0,20 3,5 0,05 — — — _— —
MaKc. 0,40 0,50 0,10 0,7 4,5 0,25 0,25 0,15 — 0,05 0,15
Al Mg4,5 Mn0,7 | 5083 MiH. — — — 0,40 4,0 0,05 — —_ — — —
maxc. | 0,40 0,40 0,10 1,0 49 0,25 0,25 0,15 — 0,05 0,15

Z00Z:1-60Z OSI ALoT



Kiveub Tabnuuyi 5

MNo3xaxa Mix+apoammin IHwi Amomi-
Mapok, peecTpauiniui | Mexa Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr MpumiTion koxHui | zaransna® HIN
Iso " HOMep

. Be:0,0008 makc. Tinbku
Al Mg4,5 5183 MIH. - - - 050 | 43 | 005 - - | ans 3BapoBanbHUX - -
Mn0,7(A) makc. | 0,40 | 0,40 | 010 | 1,0 | 52 | 025 | 0,25 | 0,15 | — |eNeKTpoOAiB i 3Bapio- 0,05 0,15
BanNbLHOIO APOTY
MiH. — — — 0,10 45 —_ — —_— —_ — —_
Al Mg5 5056A Mn + CrBin 0,10 0o 0,6 Pewrta
makc. | 0,40 | 0,50 | 0,10 0,6 56 | 025 | 0,20 | 0,20 — 0,05 0,15
MiH. — — — 0,50 47 0,05 — — — — —
Al Mg5 Mn1 5456
makc. | 0,25 | 0,40 | 0,10 1,0 55 | 020 | 0,25 | 0,20 — 0,05 0,15
MiH. _ — o 0,05 4,5 0,05 —_ — —_ — —
Al Mg5 Cr 5056
makc. | 0,30 0,40 | 0,10 } 0,20 5,6 0,20 | 0,10 — —_ 0,05 0,15
. 0‘05 45 0.05 0.06 Be:0,0008 makc. Tinbku
MiH. — —_ — , , , — K — _ —
Al Mg5 Cr(A) 5356 ANA 3BAPIOBANLHAX
makc. | 0,25 | 0,40 | 0,10 | 020 { 55 | 0,20 | 0,10 | 0,20 | — |©NEKTPOAB | 3BAPIO- 0,05 0,15
BanNLHOIO ApPOTY

) Qus. pogarok B.

2 MNosHaku i3 4OTMPLOX YMdp B3ATO 3 «Registration Record of International Alioy Designations and Chemicai Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Afuminum Alloys»,

onybnikoBaHxux AnoMiHiesoto Acouiauieto, BawliHrtoH, okpyr Konymbis.

3) Cyma TaK 3BaHuX «iHWmMx» MeTanesux enemeHTis 0,010 % abo 6inblue, KCXHOIO 3 HUX BUPAXKAIOTh LDYMMM IECATKOBUM 3HAKOM NICNA KOMU Nepes 064UCRIOBAHHAM CyMU.
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Tabnuwuna 6 — Antominiesi cnnasn. Cepis 6000 — Al Mg Si

MosHaka MixHapogHwi tHwi
MapoK, peecTpauinHni Mexa Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr MpumiTkn o1 AntomiHid
1so " Homep KOXHWA | 3aranbHa®

MiH. 0,30 | 0,10 — — 0,35 — —_ — — — —

Al Mg Si 6060

Maxc. 0,6 0,30 | 0,10 | 0,10 0,6 0,05 | 0,15 | 0,10 — 0,05 0,15
E-Al Mg Si 6101 MiH. 0,30 — — — 0,35 — — — — |Bi:0,06 makc. — —
MaKc. 0,7 0,50 | 0,10 | 0,03 0,8 0,03 | 0,10 — — 0,08 0,10
miH. | 0,30 —_ — — 0,40 — -— — — - —_
E-Al Mg Si(A) 6101A make. | 07 | 040 | 005 | — |09 | — | — | — | — 0,03 0,10
MiH. 0,20 — — — 0,45 — — — — — —
Al Mg0,7 Si 6063
MaKgc. 0,6 0,35 | 0,10 | 0,10 0,9 0,10 | 0,10 | 0,10 — 0,05 0,15
MiH. 0,30 | 0,15 —_— — 0,6 — - — — — —
Al Mg0,7 Si(A) 6063A
MaKc. 0,6 0,35 | 0,10 | 0,15 0,9 0,05 { 0,15 | 0,10 — 0,05 0,15
. MiH. 0,40 — 0,15 — 0,8 0,04 — — — — —
Al Mg1 Si Cu 6061
Maxc. 0.8 0,7 0,40 | 0,15 1,2 0,35 | 0,25 | 0,15 — 0,05 0,15 Pewra
. MiH. 0,40 — 0,15 — 0,8 0,04 — — — [BiBin 0,40 0o 0,7 — —
Al Mg1 Si Pb 6262 .
MaKC. 0,8 0,7 0,40 | 0,15 1,2 0,14 | 0,25 | 0,15 — |PbBia0,40n00,7| 0,05 0,15
MiH. 0,6 -— —_— —_ 0,40 — — — — — —
Al Si Mg 6005
MaKC. 0,9 0,35 | 0,10 | 0,10 0,6 0,10 | 0,10 | 0,10 — 0,05 0,15
Al 'Si Mg (A) B005A MiH. 0,50 — — — 0,40 — — —_ — |Mn+Crsig —_ —
i
9 makc. | 09 | 035 | 030 | 050 | 0,7 | 0,30 | 0,20 | 0,10 | — |%12A0050 0,05 0,15
MiH. 0,7 — — 0,40 0,6 — — — — — —
Al Si1 Mg Mn 6082
MakKc, 1,3 0,50 | 0,10 1,0 1,2 0,25 | 0,20 | 0,10 — 0,05 0,15
MiH. | 0,7 — — | 040 { 040 | — — — —_ _ —
Al Si1 Mg0,5 Mn 6351
Maxc. 1,3 0,50 | 0,10 0,8 0,8 — 0,20 | 0,10 — 0,05 0,15
MiH. 0,8 — — — 0,6 —_ — — — —_ —
Al Si1 Mg0,8 6181
MaKc. 1,2 0,45 | 0,10 | 0,15 1,0 0,10 | 0,20 | 0,10 — 0,05 0,15

) lus. nonatok B. Mosnaku «E» BUKOPUCTOBYIOTL ANS AMOMIHIEBUX CHNARIB i3 33[aHUMU ENEKTPUUHUMU X3PAKTEPUCTUKAMY.

2 Moanaku i3 YoTupbox uudp B3sTo 3 «Registration Record of International Alloy Designations and Chemical Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alloys»,

onybnikosaHux AntomiHieBoto Acouiatjiero Bawinrton, okpyr Konymbis.
3 CyMa TaK 3BaHuUx «iHwunx» meTanesux enemeHTis 0,010 % abo Binblue, KOXHOTO i3 HUX BUPaXaI0Th APYTUM AeCATKOBAM 3HAKOM NICNA KOMu nepef 0BYMCNIOBAHHSAM CYMM.
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Tabnuusa 7 — Anomidiesi cnnasu. Cepis 7000 — Al Zn

MosHaka MixHapoaHwii IHL A .
Mapok, peecTpauivHuit | Mexa Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr MpumiTiu MoMi-
iso” Homep ? KOXHWA | 3aranbHa’ | HW

MiH. —_ — — 0,2 1,3 0,08 3,4 — 0,15 — —_
Al Zn Mg1,5 Mn —
: makc. | 0,3 04 0,1 0,6 1,8 0,2 4,0 0,1 0,22 0,05 0,15
MiH. — — — 0,05 1,0 0,10 4,0 — 0,08 |Ti+ Zrein 0,08 — —
Al Zn4.5 Mg1 7020 no 0,25
makc. | 0,35 | 0,40 | 0,20 | 0,50 1,4 0,35 5,0 — 0,20 ' 0,05 0,15
MiH. — — —_ 0,20 1,0 0,06 4,0 0,01 | 0,08 — —
Al Zn4,5 Mg1,5 Mn 7005
Makc. | 0,35 | 040 | 0,10 0,7 1,8 0,20 5,0 0,06 | 0,20 0,05 0,15
MiH | — — | 12| — | 21 | 018 | 51 — — |Ti+Zr025makc. | — —
Al Zn5,5 Mg Cu 7075 MaKC.
0,40 | 0,50 2,0 0,30 29 0,28 6,1 0,20 — 0,05 0,15
MiH. — — 1,2 — 1,9 0,18 5,2 — — — —
Al Zn5,5 Mg Cu (A) 7475 )
makc. | 0,10 | 0,12 1,9 0,06 2,6 0,25 6,2 0,06 — 0,05 0,15
Pewra
MiH. — — 2,0 — 1,9 — 5,7 —_ 0,08 — —
Al Zn6 Cu Mg Zr 7050
makc. | 0,12 | 0,15 2,6 0,10 2,6 0,04 6,7 0,06 | 0,15 0,05 0,15
MiH. — — 1,5 — 2,1 — 57 —_ 0,10 |Ni:0,05 makc. — —
Al Zn6 Mg Cu 7010
makc. | 0,12 | 0,15 2,0 0,10 2,6 0,05 6,7 0,06 | 0,16 0,05 0,15
MiH. — —_— 1,4 0,2 1,8 0,1 5,0 — — {Ni:0,1 makc. — —
Al Zné Mg Cu Mn —
Mmakc. | 0,5 0,5 2,0 0,6 2,8 0,25 7,0 0,05 — 0,05 0,1
MiH. — — 1,6 — 24 | 0,18 | 6,3 — — — _
Al Zn7 Mg Cu 7178
makc. | 0,40 | 0,50 2,4 0,30 3.1 0,28 7,3 0,20 — 0,05 0,15
MiH. — — 1,2 — 2,1 0,05 7,2 — — |Ti+ Zr:0,25 makc. —_— —
Al Zn8 Mg Cu 7049A
makc. | 0,40 | 0,50 1,9 0,50 3.1 0,25 8,4 — — 0,05 0,15

Y ue. popavok B. Moaaku «E» BYWKOPUCTOBYIOTb ANS anioMiHIEBUX CNNaBis i3 3afaHUMK eNeKTPUYHUMU XapakTepucTukamm,
MNosHaku i3 Hotupbox uudp B3sTO 3 «Registration Record of international Alloy Designations and Chemical Composition Limits for Wrought Aluminum and Wrought Aluminum Alloys»,
onybnikoBanux AniomikieBo Acouiauielo BawinrtoH, okpyr Konymbis.
3 Cyma Tak 3BaHMX «iHWMUX» meTanesux enemeHTis 0,010 % abo Ginblie, KOXHOTO i3 HUX BUPAXKAIOTb APYTUM [EeCSTKOBUM 3HAKOM NICIist KOMU neped oBUnNcioBaHHaM CYMM.
) Cyma Ti + Zr 0BMeXyeTbCS Tinbku ANS BUMPECOBaHUX | BUKYBaHUX BUPoDIis i TiNbkK BIANOBIAHO A0 AOTOBOPY MiX BUPOGHUKOM Ta cnoxusaveMm.
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BCTY 1SO 209-1:2002

OOOATOK A
(0GOB’'A3KOBUIA)

NMPABUNA OKPYIMEHHA ANnd BU3HAYAHHA BIANOBIAHOCTI

PesynbTati aHanisy XiMiuHOro cknagy noBuHHi 6yT1 npeacTaBneHi 3aMOBHUKOBI YNUCIIOM, SiKe Mae
TaKy camy KinbKiCTb 3HaKiB, Lo i BiANOBiAHA HOPMa KOMMNOHEHTIB LibOro cTaHaapTy.

o6 okpyrnuTh, BUKOPUCTOBYIOTL Taki npasuna.

a) konu ungpa nicns O0CTaHHLOT 3HaYyLIOT UMbpY MeHLa 3a 5, ToAi 0OCTaHHsA 3Havywa yudgpa 3a-
NULAETHCA HE3MIHHA;

b) konu undpa nicns ocTaHHbOI 3Havyw ol Ludpu Ginblua 3a 5 abo AopiBHIOE 5, TOAI OCTaHHIO 3Ha-
yyly ymdpy 36inbLIyIOTE HA OAUHMLIO,

C) KOnwn NiCNsi OCTaHHLOT 3Ha4YWOl Lnchpy BUXOAUTL Ludpa 5, a 3a Heto Hyni, TO OCTaHHIO 3HaYyLy
uMdpy He 3MIHIOITb, IKLLO BoHA NapHa undpa, i 36inblwyoTe Ha OAMHULIIO, SKLO BOHA HenapHa uudpa.

OOOATOK B
{oBor’s13k0BUIA)

BMMOI'M 4O NO3HAKU 3OAE®OPMOBHOIO AJTIOMIHIIO
| 3SE®OPMOBHUX ANMIOMIHIEBUX CMNNABIB:
NPABUINA PO3MI3HABAHHA OBOX CIMNABIB 3A BITU3bKUM CKNAQOM

B.1 lMNpioputeTn 3a 3MEHLEHHAM

B.1.1 OcHOBHUIA eneMeHT cnnasy BCTAHOBMIOKTbL 3a3Havaroym HeobxigHui BMICT (cepeiMHn piana-
30HY), AKUIA OKPYTASKOTH i3 TOYHICTIO 40 HaRrbnmkworo aHayeHHs 0,5.

lpuknad:

Al Mg2 (5251)

Al Mg2,5 (56052)

B.1.2 iHwi eneMeHT cnnaey BCTAHOBIIOIOTL 3a3Ha4aroyy HeobxiaHuia BMICT (cepeannu gianasony),
OKPYITEHOTo 3 TOUYHICTIO A0 Hanbnmk4oro aHadveHHs 0,1 He GinbLue HiX NS 480X eneMeHTiB.

(Mpuknad:

Al Si1 Mg0,8 (6181)

B.1.3 KinbkicTb XiMi4HUX CUMBOTMIB iHLWNX efleMeHTiB Tpeba obmexyBatu YoTUpMa efleMeHTamu.
lNpuknao:
Al Zn6 Cu Mg Zr (7050)

B.1.4 Akwo 3acTocoByBaKe NpaBuio He AOCTaTHE ANSA PO3Ni3HaBaHHSA OEKinNbKOX Crnagis, BUKOPUC-
TOBYHTb Hanpukinui sanuncy cydikc: A, B, C B ay»xkax, 3rigHo 3 4anHuMn peectpauii ISO, nepwnm 3ann-
CYI0Tb 3apeecTpoBaHuii cnnas 6es yboro cydikca.

lMpuknad:

Al Mg0,7 Si (6063)

Al Mg0,7 Si(A) (6063 A)

Al Mg0,7 Si(B) (6463)

B.1.5 Cydikeu (A), (B) Towo He Tpeba nnyTaTty i3 cydikcamu:

— AntomiHieBol acouiauii;

— HauyionansHumy abo crangapraMmn cnisToBapucTsa.

B.2 CnhnaBwm cneyianbHol NPU3HAYeHOCTi

3acTocoByBaHHst cnnasiB cneuianbHOl NPU3HAYeHOCTi Ha NpakTuli obMexeHo. [INs no3HavaHHA 3ac-
TOCOBYIOTb NiTEPHUA Npedike:

lpuknad:

E-AI99 5 |
E-Al Mg Si } [lnsi noTpe6u enexTpoTexHIKK

B.3 Npasuna 3anucyBaHHA
(MpaBuna 3anucyBaHHs HeObXigHO BUKOHYBaTH 3rigHo 3 ISO 2092.
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